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Gaugele arbeiten mit dem Katflow 100 von Katronic.

I Abb. 1: Moderne Kiihl- und Lageranlagen schiitzen z. B. Kartoffeln bis zu sechs Monaten nach der Ernte vor Qualitats- oder Substanzverlust. Anlagen von
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Energieeffizienz mit Férdermittel-Nachweis

Zwiebel- und Kartoffeltrocknung mit Clamp-on-Durchflussmessung

Das familiengefiihrte Traditionsunternehmen Gaugele Ubergibt Kiihl- und Lagerhal-

tungsanlagen mit der MalBgabe an seine Kunden, Gemilise bis zu sechs Monate nach

Ernte einlagern zu konnen, ohne QualitatseinbuBen des Ernteertrags und dadurch einen

preislichen Verfall befiirchten zu miissen. In den schliisselfertigen Kiihl- und Lagerlésun-

gen spielen die Messtechnik und Datenerfassung eine groBe Rolle fiir die Prozesssicher-

heit und Kostenersparnis der Kunden. Speziell in der Zwiebel- und Kartoffeltrocknung

kommt der Clamp-on-Durchflussmesser Katflow 100 von Katronic zum Einsatz.
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1 Abb. 2:
Bedienung machen den Clamp-on-Durchflusstransmitter

Bei der Einlagerung von Agrargiitern wird heute
nichts dem Zufall Gberlassen. Neben technischen
und bauplanerischen Ansatzen sind es vor allem
Liiftungs- und Kihlungssysteme sowie deren
angebundene Steuerungslosungen die einer natur-
gesetzmaBigen Verfaulung einer Gemiiseernte
(in der Regel nach vier bis acht Wochen) im Tro-
ckungs- und Lagerungsprozess entgegenwirken
und somit der Schliissel zum Erfolg sein kdnnen.

Das oberbayrische Unternehmen Gaugele
bietet Gemiisebauern Agrarlagerlésungen fiir
Erntegiiter auf exakt diesem hohen Niveau.
Fundierte Erfahrungen in der Gemiselagerung
treffen auf unverzichtbare, maBgeschneider-
te Kiihlsysteme mit entsprechend gekoppelten
Steuerungsldsungen.

Das Produkt sind State-of-the-Art-Kihl- und
Lagerhaltungssysteme und die Versicherung an
den Kunden, Gemiise wie Zwiebeln oder Kartof-
feln bis zu sechs Monaten nach Ernte einlagern

Die hohe Funktionalitat und benutzerfreundliche

100 zum perfekten Werkzeug fiir GroBprojekte

und kundenspezifische Losungen.

I Sebastian Vogelei,
Vertrieb/Sales, Katronic

zu kdnnen, ohne eine Qualitatsminderung oder
gar Verrottung ihres Ernteertrags zu befiirchten.
Der Effekt dieser langen Lagerung bis zu einem
halben Jahr ist gewiinscht. Er ermdglicht Gemii-
seerzeugern weit nach der Ernte eine saisonun-
abhangige Umsatzsicherung.

Abseits dessen setzt sich Gaugele fiir 6ffentli-
che Forderungen durch das Bundesamt fiir Wirt-
schaft und Ausfuhrkontrolle (BAFA) im Rahmen
der Realisierung besonders energieeffizienter
Lagerldsungen ein. Dem Unternehmen sind die
diversen Forderméglichkeiten des BAFA fiir ver-
schiedene Anlagenvarianten bekannt, so dass
die Projekte fiir ihre Kunden im Einklang mit
den Forderpramissen der BAFA umgesetzt wer-
den. Kaufer eines klimagesteuerten Agrarlagers
von Gaugele erhalten eine staatlich zugesicherte
Subvention, unterliegen aber auch einer gewis-
sen Nachweispflicht gegeniiber der BAFA.

Kernelemente der Klimasteuerung von Kiihl-
und Liftungssystemen von Gaugele sind die
Uberwachung von Kiihimitteldurchfliissen und
Warmemengen. Um die hohen Durchflussmen-
gen im Prozess zu Uberwachen, wurden in der
Vergangenheit mechanische Systeme, soge-
nannte Paddel-Durchflussmesser, verwendet.



Die anfallenden hohen Driicke fiihrten meist zu
Beschddigungen dieser Gerdte, weshalb bei der
Suche nach einer neuen Losung der Fokus auf
eine nichtmedienberiihrende Technologie gelegt
wurde. ,Ein funktionierendes Messsystem”, so
Gaugele, ,sei die Grundvoraussetzung fiir eine
Investition in eine solche Geratetechnik”.

Die benétigte Flexibilitat der Katronic Durch-
flussmesssysteme und deren Spektrum an
wahlbaren, in der heutigen Industrielandschaft
verwendeten Prozessschnittstellen waren ein
zweites, zentrales Thema bei Gaugele, zum Zwe-
cke der Nachweispflichterbringung und dem dar-
an gekniipften Erhalt von Fordermitteln auf Seite
ihrer Kunden.

Im konkreten Fall wird die Klimasteuerung
der Gaugele-Agrarlager mithilfe einer hausei-
genen Steuereinheit realisiert. Die Steuereinheit
sorgt fiir die optimale Frische der eingelagerten
Ware bei moglichst energieeffizientem Betrieb.
Sie regelt die Kihl- und Liftungssysteme der
Zwiebel- und  Kartoffeltrocknungsanlagen.
AuBerdem erfasst die Klimasteuerung alle rele-
vanten Daten zu Durchfluss- und Warmemengen
aus dem Prozess, um diese spéter gebiindelt und
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Abb. 3: Die Messwertelektronik des kompakten
Katflow 100 befindet sich in einem besonders
stabilen Aluminiumgehause, das sowohl an der
Wand als auch am Rohr befestigt werden kann.
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automatisiert per Modbus-Protokoll an die BAFA
zu senden. Eine kontinuierliche Dokumentation
der Energieeffizienz der Anlage ist die notwen-
dige Bedingung, um im Endergebnis von der
BAFA  entsprechende  Geldmittelforderungen
ausgezahlt zu bekommen. Die Nachweispflicht
der Energieeffizienz gegentiber der BAFA belauft
sich auf fiinf bis zehn Jahre.

Heute wird ein stationdrer Ultraschalldurch-
flussmesser Katflow 100, installiert an Rohrlei-
tungsstrecken mit Nennweiten DN 80 ... 150
mm, als zuverldssige Komponentenlésung zum
Nachweiszweck, immer dann mit verkauft, wenn
Gaugele eine ihrer individuell zugeschnittenen,
energieeffizienten Zwiebel- oder Kartoffeltrock-
nungsanlagen an Kunden ibergibt.
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